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UNIVERZALNI HROTOVE SOUSTRUHY

Vlyrobcem univerzalnich hrotovych soustruht ,,M" Soustruh M300 vybaveny digitalnim odmérovanim
a V" je anglicka firma HARRISON, ktera ma za sebou  polohy Newall, je také ve velké mife vyuzivan pfi
vice nez stoletou historii v oblasti vyroby obrabécich  vyuce v odbornych Skolach. Soustruhy jsou vyrabény
strojl a své vyrobky s Gspéchem exportuje do vice a kontrolovany dle normy ISO 1708 resp. DIN 8605.
nez 100 zemi celého svéta.

2 rok\/ na soustruh Harrison

5 let na odméiovani polohy Newall

Univerzalni  hrotové soustruhy Harrison
.M" a V" jsou urCeny k presné a produktivni vyrobé
prirubovych a hfidelovych soucasti v podminkach
kusové a malosériové vyroby a také k vyuce v Ceskych
technickych Skolach. ®

\lybrani loze (tzv. prolomeni), které maji vSechny
soustruhy Harrison, umoziuje po demontazi mustku
z prohloubeni loze zvySeni obézného primeéru
v délce tzv. prolomeni a tim nabizi moZnost SirSiho
technologického vyuziti stroje.
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Pracovni moznosti téchto strojd také rozSifuje

bohaté zvlastni prisluSenstvi. Prednosti hrotovych
soustruhd Harrison ,M" a V" je vysoka spolehlivost,
dlouhodoba zivotnost, snadna obsluha, bezpectnost
a hygiena prace.

Digitalni odmérovani polohy Newall

Digitalni odmérovani polohy zajist'uje vysokou
opakovanou presnost vyroby na konvencnich obrabécich
strojich a vyrazné prispiva k jednoduchosti obsluhy
stroje zvySeni produktivity prace. Je odolné vici kovovym
triskam, litinovému nebo grafitovému prachu, chladicim
smeésim, feznym kapalinam ci
Obézny prdmér nad suportem  mm 210 246 dielektriku a prakticky vsem
dalSim nepfiznivym vlivim

Technické parametry hrotového
soustruhu M300 (635/1000)a M3so M300  M330

Obézny prdmér nad loZzem mm 330 400

Obézny pradmér v prolomeni mm 480 585 vjrobniho  prostiedi  (kryti
Sitka prolomeni mm 117 165 IP67).

Vzdalenost mezi hroty mm 635/1000 1250

\rtani vietena mm 40 54

Celo vietena D1-4 Camlock  D1-6 Camlock

\/ykon motoru kW 2.2 55

Rozsah otacek vietena otmin’  40-2500  25-2000

Hmotnost (635/1000) kg 710/790 1725
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Soustruhy fady V vyrabéné firmou Harrison dosahuji
mimoradnych vysledkl v neposledni fadé pro jejich
moznost plynule ménit otacky. Tim je umoznéna volba
fezné rychlosti, ktera presné odpovida kazdé praci, je
zlepSen vykon nastrojd, jsou optimalizovany fezné casy
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S konstantni feznou rychlosti dosahuji stroje fady V
vice nez 50% Uspory casu na celnich operacich, vyssi
kvality dokonceného povrchu pfi idealnich feznych
podminkach bez ohledu na zmény priméru. V mnoha
pripadech omezuji nutnost drahych brousicich operaci.

a dochazi ke zvysSeni kvality.

Hrotowy soustruh Harrison V350

Technické parametry

. . B . hrotového soustruhu V350
V350 je kompaktni, vysokorychlostni hrotovy soustruh
charakterizovany kombinaci vykonu pfi vysokeé Vyska hrotd mm 170
o tuhosti a schopnosti dosahovat Vzdalenost mezi hroty mm 650
VVSOke presn05t|: . B B Obézny prameér nad lozem mm 350
Tento rucné ovladany AP ;
. - Obézny primér v prolomeni mm 535
soustruh je schopny )
‘ Z\/léd nout Véech n\/ Sitka proIomenT mm 165
poiadavk\/ kusového Obézny pramér nad suportem mm 196
d ma|OSE‘I:IOV’EhO Vrtani vietena mm 42
soustruzeni mnoha .
néstrojéren Celo vietena D1-4 Camlock
vyrobnich dilen Rozsah otacek otmin’  17-3250
!,r:g_,.prs"‘ v -
‘ av\!zde_lavaCICh Hlavni motor kw 75
/"' zarizent. Hmotnost stroje kg 1550

Lita zakladna
konvencnich soustruhd V350

poskytuje maximalni stabilitu spolu s vybornymi tlumicimi Gcinky a odolnosti vaci vibracim.

Univerzalni prevodovka prispiva celkové schopnosti téchto strojd zvladnout svym vykonem a presnosti pozadavky

na kusové a malosériové soustruzeni.

Hrotovy soustruh Harrison V390

Hrotovy soustruh V390 poskytuje vyssi uzitek ze zdokonaleného
provedent stroje, které zarucuje spokojenost zakaznika v celé fadé
vyrob, opravarenskych a nastrojarskych aplikaci.
Hrotovy soustruh Harrison

technologii s cilem
vyhovét poZzadavkim
obrabéni s modernim
nastrojovym
vybavenim. Velké
Ubéry i jemné presné
dokoncovani
mohou byt na tomto
jedine¢ném ru¢nim
f soustruhu provadény
I e snadno a efektivné.

f-armimen

/390 zavadi nejnové;jsi

Technické parametry

hrotového soustruhu V390
\lyska hrotd mm 195
\V/zdalenost mezi hroty mm 1250
Obézny primér nad lozem mm 400
Obézny primér v prolomeni mm 585
Sitka proloment mm 165
Obézny primér nad suportem mm 246
Vrtani vietena mm 54

Celo vfetena D1-6 Camlock
Rozsah otacek ot.min”  14-2500
Hlavni motor kW 75
Hmotnost stroje kg 1800

Vynikajicim ergonomickym usporadanim
ovladacich prvkt je dosazeno vétsiho pohodli a jistoty obsluhy.

Vlastnosti (plati pro vSechny modely V") (CSS) a s digitalnim odméfovanim polohy
*Elektromagneticka brzda vietena
*Robustni konik
*Lité loze s trojahelnikovou siti Zeber

s optimalni tuhosti a prostorem pro

odvod trisek
*Celo vietena s upinanim Camlock

umoanJe rychlou vymeénu sklicidla
*Blokované zadni dvefe pro snadnou
Gdrzbu a pfistup k vyménnym kol&m

*Skrinka reverzace vodiciho Sroubu pro
rychlejsi fezani zavitd

*Rezani Gplné fady palcovych
a metrlck\/ch zavitl

*Rychlejsi fezani zavitl - reverzace
vodiciho Sroubu za béhu vretena
v nizkych otackach

*Prehledné Stitky pro snadnou volbu
spravneho posuvu nebo zavitl

*Kalena a Reishauerem (bruska na

*\V Kkonny motor vietena 7,5 kW resp.
W s AC invertorem a 5|rok\/m
rozsahem konstantniho vykonu 33:1

*Nekonecné proménné otacky vretena
s digitalnim displejem

*TFi otackové Fady pro dosazeni
maximalnich Gbért materialu

*Obrabéni s konstantni feznou rychlosti
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Univerzalni hrotove
soustruhy HARRISON

wyrobce 600 UK (The 600 Group)

Hrotovy soustruh Harrison V460

At' pro vyrobu, opravarenské provozy nebo nastrojarny predstavuje rucni soustruh V460 vynikajici investici

s okamzitou pozitivni odezvou obsluhujicich pracovniki na jeho jednoduché a pohodiné ovladani.

Kompaktni provedeni hrotového soustruhu V460 nabizi vwhodu nekonecné proménnych otacek vretena pfi
zachovani stalych schopnosti vysokych Gbérd kov( a jemného presného dokoncovani.

Hrotovy soustruh Harrison /550

Hrotovy soustruh V550 je charakteristicky poctem vynikajicich znakd, které z néj Cini prirozeného Sampiona tézké
vahy mezi soustruhy, kteréhokoli dilenského prostredi.

Vlysoka tuhost vietena je dosahovana predepjatym uloZzenim
v dvojitém kuzelikovém loZisku vpredu a jednoduchém kuzelikovém
zadnim lozisku.

Technické parametry
hrotového soustruhu

Vyska hrotd

V/zdalenost mezi hroty
Obézny primér nad lozem
Obézny prameér v prolomeni
Sitka proloment

Obézny prdmér nad suportem
Vrtani vietena

Celo vFetena

Rozsah otacek

Hlavni motor

Hmotnost stroje

Technické parametry
hrotového soustruhu

V/yska hrotd

\/zdalenost mezi hroty
Obézny primér nad lozem
Obézny pramér v prolomeni
Sitka proloment

Obézny prdmér nad suportem
Vrtani vietena

Celo vFetena

Rozsah otacek

Hlavni motor

Hmotnost stroje

Stabilita a presnost soustruhu jsou zachovany pfi vSech otackach, zatizenich a teplotach.
K dispozici je v délkach 2 a 3 metry s rychloposuvem jako standardem.

ozubeni) brousena ozubena kola pro
dosazeni hladkého pfenosu vykonu
*\lyrobeno v presnosti pozadované
nastrojarnami
*Presné vieteno uloZené v ultra
resn\/ch kuZzelikovych loziskach Gamet
F Anglie)
*Indukené kalené a brousené celo
vietena pro presnou montaz sklicidla

*Zvlast' Siroka, indukéné kalena
a v celém profilu brousena vedeni

*PTFE povlakované kluzné plochy pro.
sniZeni tfeni, zvySeni zivotnosti vedeni
a hladky a pl\/nul\/ provoz

*Centralni davkovaci mazani kluznych
ploch a vodiciho Sroubu

*PIné zakrytovany vodici Sroub

*Blokovany kryt sklicidla, kryt

»

ot.min”’

kW
kg

ot.min”’

kW
kg

V460

230
1500
460

730

216

270

76

D1-8 Camlock
20-2000
11

2980

\/550

280
2000/3000
554

830

216

370

104

D1-11 Camlock
18-1800

11
2850/3610

instalovany na sanich a v celé délce
zadni kryt proti rozstriku na ochranu

obsluhy.

*Ochrana pfevodovky a vodiciho Sroubu
omezenim krouticiho momentu

*Blokovani mezi volbou posuvu

a fezanim zavitu

*Rychlé a fizené zastaveni vietena
v pripadé nouzového stopu nebo

vypadku proudu
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Mechatronicke
soustruhy

Specifikace stroje Alpha 1660XS Alpha 1760XS
\V/zdalenost mezi hroty mm 1550 2000 3000 4000 1550 2000 3000 4000
\/yska hrot mm 330 380

Obézny pramér nad lozem mm 660 760

Obézny prameér v prolomeni mm 960 1060

Obézny prdmér nad suportem mm 460 560
Rl mm 300 300

(pfed celem vretena)

Vrtani vietena mm 105 105 155

= . Camlock/ D1-11 D1-11

Celo vietena ASA (A2-11) (A2-11) A2-11
\/ykon motoru kW 185 (53-40%) 185 (53-40%)
Otacky vietena ot.min”’ 26-2000 26-2000 10-1400
Pocet otackovych rad 3 3

Zdvih pinoly koniku mm 300 300

Prameér pinoly koniku mm 105 105

Kuzel pinoly koniku Morse 6 6

Osa X:

pramér kulickového Sroubu mm 32 32

pracovni posuv — ru¢ni mm.ot™ 0,03-06 0,03-06

pracovni posuv — CNC mm.min~’' 5750 5750
rychloposuv (zaviené kryty) mm.min-’' 8000 8000

Osa z:

pramér kulickového Sroubu mm 50 50

pracovni posuv — ru¢ni mm.ot™ 0,03-06 0,03-06

pracovni posuv — CNC mm.min~’' 5750 5750
rychloposuv (zaviené kryty) mm.min-’' 8000 8000

Celkowy pfikon kVA 35 35

\/yska k ose vietena mm 1260 1310

Sitka stroje mm 2100 2110 2250 2100 2110 2250
\/yska stroje mm 1870 1870

Celkova délka bez vynasece tiisek ~ mm 3858 4358 4900 5400 3858 4358 4900 5400
Hmotnost stroje kg 4300 4800 6000 7200 4500 5000 6200 7400

S ohledem na neustalé vyvojové zmény provadéné vyrobcem
jsou (daje nezavazné.

CONSORTA Praha s.r.o.
Podébradska 12
190 00 Praha 9
tel. 266 039 059, 266 311 834
e-mail: consorta(@consorta.cz
www.consorta.cz

Dalsi typy/modely Alpha

Typ XS/XC/XM

realenest  mm 650 1250
¢ nad lozem mm 350 400
gvprolomeni mm 535 585
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Alpha 2800XS

1200 3000

2000 4000 5000

400 (500 — vétsi obézny pramér)
800 (1000 — vétsi obézny priimér)
1100 (1300 — vétsi obézny primér)

510 (710 — vétsi obézny primér)
390

155 250 (opce) 305 (opce) 380 (opce)

A2-11 A2-15 A2-20 A2-20

26

4-600
(opce)

9-1400
(standard)

4-600
(opce)

4-600
(opce)

275
105

40
0,03-06
4000
5000

63
0,03-06
5750
10000

55
1215

2307 2470 2650

2294

3648 4631 5680 6500 7448 8300

8340 8840 9740 10640 11540 12440

1350XS 1400XS/XC* 1460XS/XC* 1550XS/XC* 1550XM*

2000 2000
1500 3000 3000
460 554 554
730 830 830

* Pozn.: stroje fady XC a XM jsou vybaveny na vietenu C-osou + moznosti pouziti pohanénych nastrojd.




