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ZKONSTRUOVANO

PRO VYUKU



KOMPLEXNI NABIDKA
PRO SKOLY

Nasi nabidkou pokryvame potreby technickych skol pro kvalitni a

rd w O

moderni vyuku obsluhy, programovani, sefizovani, nastrojaru, obrabécu,
mechaniku sefizovacu, programatoru, véetné opravaru stroju.




NASE NABIDKA PRO SKOLY:

Konvenéni stroje soustruhy, frézky, brusky, vrtacky, zavitorezy
Digitalni odmérovani polohy pro konvencéni stroje
Mechatronické (ruéné/CNC) ovladané soustruhy a frézky
CNC soustruhy

Obrabéci centra

Pfesné strojni svéraky

CAD/CAM systémy tvorba programu v PC

Odluéovaée mlhoviny
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Vyukova pracoviste pro univerzalni vyuku technologie obrabéeni v evropskych strednich a vyssich odbornych skolach
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IV.rocnik . Obrabéci stroje pro vyuku profesionalnich strojaru
mechanik serizovac i
mechatronik '

1. rocnik -~
obrabec kovu “# CNCsoustruhy a frézovaci centrum s 1SO PCV-30
nastrojar : . rozhranim (programovani v ISO kodech) Alpha, Typhoon
mechanik serizovac ;
mechatronik :

CNC soustruh s dialogovym ‘ Typhnun

............................. ..:‘I .:__ _ = = ..

. rocnik ls T | l ‘ programovanim Manual Guide i
obrabéc kovii =

mechatronik

mpch anik serizovac
nastrojar

‘ Mechatronicky (rucni/CNC) soustruh , Alpha

l. rocnik
strojni zamecnik
obrabéec kovu
nastrojar
mechanik sefizovac
mechatronik
automechanik

Konvencni rucné ovladané stroje M300, 2VSs, CS6
s digitalnim odméfovanim polohy +digitalni odmé&fovani NEWALL

Komplexnost vyuky =
odborna kvalifikace
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DIGITALNI
ODMEROVANI POLOHY

MODERNIZOVANE STAVAJICI RUCNE OVLADANE
STROJE JSOU PRO RODICE A ZAKY ZAKLADNICH
SKOL PRINABORU ATRAKTIVNI! DOSAHNETE S NIMI
VYSSI KVALIFIKACE VASICH ABSOLVENTU!

—Aa

vymezeni nepresnosti posuvovych sroubl a matic u starsich stroju

snizeni zmetkovitosti

hermeticky uzavieny systém ocelového pravitka a snimaée odolny proti
ocelovym tFiskam, litinovému i grafitovému prachu, chladici kapaling, oleji,
brusivu a dielektriku - kryti IP 67

nevyZaduje Zadné pravidelné ¢isténi nebo udrzbu

vhodné pro osazeni Siroké skaly stroju jako jsou soustruhy, brusky, frézky,
vyvrtavacky, tvafeci stroje, méfici stroje a pfistroje aZ do délky 13 m
pojezdu (max. délka ocelového pravitka)
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SVISLE STOLO_VE o
A KONZOLOVE _&H
FREZKY -- -

VYRABENE Z LITINY S VYSOKOU PEVNOSTI
MOHOU BYT POUZIVANY PRO KUSOVOU
VYROBU STEJNE JAKO PRO VYROBU
MALYCH AZ STREDNICH SERII.

DIKY TOMU JSOU IDEALNIMI STROJI

PRO VYROBNI, OPRAVARENSKE DILNY i
A TECHNICKE SKOLY. Frézka SP150VS

PRACOVNIi PLOCHA

STOLU 1245 x 230 mm




PRESNY STROUNISVERAK F" \

g S
« urcen pro kusovou vyrobu —~ - -
« urCen pro presnou praci na frézkach, strojich %, T

.'

’ ¢ .
pro elektroerozivni hloubeni a na CNC o FIxAT-S
obrabécich centrech

» vyroben z vysocejakostni legované oceli

« presnost zpracovani umoznuje pouzit nékolik
svérakl k upnuti jednoho kusu vétsich rozmeérl

« moznost vyjmuti stredové Celisti
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UNIVERZALNI

HROTOVE SOUSTRUHY JiIi====Y

STUDTURN

« tuha konstrukce loze

« mozné objednat s plynulou regulaci otacek

ZAKLADNI PARAMETRY:
« vzdalenost mezi hroty: 750 /1100 mm
« obézny ¢ nad lozem: 360 mm
« hmotnost stroje: 850 / 900 kg
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SOUSTRUHY

STROJESPOJUJE
JEDNODUCHOST KONVENCNIHO
SOUSTRUHU S PRESNOSTI A
KVALITOU A MOZNOSTMICNC.

JAGUAR 380/1250 JAGUAR460/635 HS

ngLADNi PARAM ETRY VZDALEMOST MEZI HROTY 650 /1250 mm
NAD Lnﬁﬁfiﬂ";gmuml 450 mm
VZDALENOST MEZI HROTY od 1250 mm VRTANI VEETENA S8 mm
OBEZNY @ NAD LOZEM/V PROLOMENI od 380 mm T A A2-8/A2-8 (opea)
ROZSAH OTACEK 13-3 500 ot.min” SRR mIT 0- 4500 ot.min”
0 =3 500 aot.min” {opce)




SOUSTRUHY JAGUAR HS ENC

RIDICISYSTEM
FANUC Oi-TF PLUS

OSAY -opce
O s A c = Funkce osy Y (pouze HS-760) umoZiuje frézovani
opce pfesnych drazek pro pera, ploch a tvarovych povrchil.
TentonovévyvinutyvietenikumoZiiuje programovanou
volbu pohonu osy C & frézovaci/vrtaci cykly s pomoci
pohanénych nastrojd v revolverove hlavé.
OBEZNY PRUMER | OBEZINYPRUMER | OBEZNYPRUMER
NAD LOZEM MAD SUPORTEM V PROLOMENI
RADA HS-450 450 mm 285 mm 635 mm
PANEL RIDICIHO SYSTEMU RADA HS-550 550 mm 390 mm 810 mm
FANUC 0i-TF PLUS Jesco APP
RADA HS-760 760 mm 556 mm 1040 mm




OBRABECI CENTRA
KIRA PCV-30

Obrabéci centra PCV-30 jsou stroje vhodné pro vyuku
frézovani, vrtani, vyvrtavani a zavitovani a také pro vhodné
pro vyuku HSC obrabéni. Tyto stroje jsou celosvétové diky
své vysoké produktivité a presnosti pouzivané ve vyrobé

predevsim v automobilovém primyslu.

ZAKLADNIPARAMETRY PCV-30

RIDICI SYSTEM FANUC
rucc:\;.rg:‘:ocm 660350 mm
""\',‘:g.'!'sf“ BT-30/BBT-30
POCET NASTROJU 15 (opce 21)
PUDORYS STROJE 1250x2450 mm
HMOTNOST STROJE 2200 kg




CNC SOUSTRUHY
TONGTAI typ HS-22
'SPECIFIKACE

HS-22 HS-22M

MAX. OBRABENY PRUMER 220
MAX. DELKA SOUSTRUZENI 200
MAX. PRUMER TYCE 26/44/51
VELIKOST SKLICIDLA 150 (200)
POJEZD VOSACHX/Z 155/ 220

RYCHLOPOSUV V OSACHX/Z 20/20 (opce valivé veden( 24/30)

UKONCENI VRETENA A2-5/A2-6 / A2-6

OTACKY VRETENA 6000 /4800 /4500
MOTOR VRETENA /75 15/1
POCET NASTROJU 12 (op. 8) 12 pohanéné

STANDARDNI VYBAVENI STROJE:

Ridici systém FANUC 0i-TF s Manual Guide i
Barevna obrazovka 10,4
Kluzné vedeni

Hydraulické 3celist'oveé sklic¢idlo 150 mm

Hydraulicka nastrojova hlava, 12 pozic

.......

Manualni nastrojova sonda Renishaw
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PIné zakrytovani
Sada drzaka
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Dékujeme za pozornost!
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Consorta Praha @consorta_praha /ConsortaPrahaCZ

www.consorta.cz



